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Unic importator si distribuitor in Romania
de profile pvc WINDOLINE si feronerie GEVISS.

Compania Intercom Topaz infiintata in 1991, cu experienta de peste 13 ani in
domeniul distributiei de profile din pvc, armatura, feronerie si accesorii, detine
logistica proprie, depozit de 4000 mp cu dotari si stocuri necesare aprovizionarii in
orice moment a tuturor colaboratorilor, parc auto de 6 camioane cu care asigura
gratuit transportul in orice colt al tarii, personal calificat cu experienta.
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PVC WINDOW and DOOR SYSTEMS

SERIA 4 CAMERE 60 MM
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PVC WINDOW and DOOR SYSTEMS

SERIA 5 CAMERE 70 MM
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PVC WINDOW and DOOR SYSTEMS

SERIA GLISARE PVC 80 MM
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PVC WINDOW and DOOR SYSTEMS
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Scurt ghid pentru producerea tamplariei

Tn producerea ferestrelor si usilor din pvc se executd urmatorii pasi:

1. Debitarea profilelor din pvc si a armaturii

in situatia in care profilele sunt depozitate afard sau la o temperaturd diferitd de cea la care se lucreazi in atelierul de tamparie,
se recomanda depozitarea acestora la temperatura de lucru (minim +10 grade) cu cel putin 10-12 ore inainte de prelucrare.
Profilele sunt tdiate la capete cu oinclinare de 45 de grade si sunt imbinate de regula intr-un unghi drept. Profilele se pot suda siintr-un alt
unghi.

Lungimea de taiere a profilului este lungimea din desenul de executie la care se adauga 6 mm, adaos de lipire, care se pierd prin
topirea materialului cu 3mm la fiecare capat.
Lungimea profilului pentru cercevea se calculeaza in felul urmator: profilul de cercevea acopera tocul cu cate 8mm pe fiecare parte, in
total 16mm si totodata trebuie tinut seama si de cei 6mm care se pierd la lipire, deci:
Lungime debitare cercevea=dimensiune gol rama+22mm

La taierea baghetei, deoarece in nutul baghetei de pe toc se gaseste material topit, varful baghetei se va taia pe partea de feder
pe aproximativ 10mm cu ajutorul unui cleste bine ascutit.
Debitarea teului despartitor se efectueaza astfel: se masoara golul tocului sau a zetului de fereastra si se debiteaza la aceiasi masura
intrucat freza taie doar in partea exterioara a teului.

Debitarea montantului mobil sau a inversorului. Se masoara inaltimea zetului de fereastra si se scade dimensiunea capacelor,
respectiv80mm.

Fiecare profil PVC are armatura sa specifica, realizata din profil zincat iar grosimea minima recomandata este de 1,2 mm pe alb
si 1,5mm pe colorat. Armatura se fixeaza cu suruburi autoforante de 3,9%16 / 19. Acestea se insurubeaza cu surubelnita pneumatica sau
electrica la distante de 250-350mm unul de altul. Armatura are rol de rigidizare a profilului, cu cat grosimea armaturii este mai mare cu
atat mai mult rigidizeaza profilul pvc.

De obicei profilele au pe fata (partea care se monteaza suruburile de armare) un mic canal, acesta este de ghidare si indicare
pentru pozitia optima a suruburilor.
Armatura se debiteaza la dimensiuni mai mici decat profilul, sianume ea poate fi cu panala 100mm mai scurta decat lungimea profilului.

2. Realizarea gaurilor de drenaj, a gaurilor de depresurizare si a gaurilor pentru montarea feroneriei

Orificiile de scurgere sunt importante pentru a asigura drenajul apei care se scurge pe suprafata geamului, insa daca nu sunt
executate corect acestea se pot obturaiar scurgerea sa nu maiaiba loc.

Executarea corecta este urmatoarea: atat pe toc cat si pe fereastra se executa pe parteainterioara, trei perforatii cu burghiu de 4
sau 5mm la aproximativ 15-20mm de colturile interioare (sau al teului despartitor), pe partea exterioara a tocului se executa o perforatie
continua de aproximativ30mm la o distanta de 100mm fata de ultima perforatie interioara.

Aceste perforatii ale profilului pvc au rolul de a ghida apa catre exterior.
Gdurile de depresurizare ajuta si scad coeficientul de dilatare atat pentru profilele pvc alb cat si color, insa pentru profilele colorate sunt
cu atat maiimportante de executat.

Unde se dau acestea?! intotdeauna atat pe fereastra cat si pe toc in partea superioard cu un burghiu de 5mm este de ajuns o
singurad perforare Tn ambele colturila aproximativ 100-120mm de colt.

Pentru ochiurile de geam cu teu despartitor/traverse orizontale este necesard practicarea orificiilor de scurgere siin profilul T.
GAurile de prindere a balamalelor se executa numai cu sabloane specifice pentru realizarea ferestrelor si usilor intr-un standard optim.

Neutilizarea sabloanelor, debitarea corecta a feroneriei si prinderii acesteia corect, scade standardul de calitate a tamplariei
executate.

3. Amplasarea si fixarea armaturilor metalice in profilele din pvc. Prinderea se realizeaza prin suruburi.

Armaturile metalice au rol de rigidizare al profilelor iar debitarea sifixarea lor este foarte importanta.

Debitarea lor nu trebuie sa depaseasca 50mm de marginea interioara a profilului (latura mai mica a profilelor dupa ce au fost
debitate la 45 de grade). Fixarea lor se face cu holsuruburi autoforante de 3,9x19/25 la o distanta de 300-350mm unul de celalalt pe alb
iar pe color 250-300mm.
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4.imbinarea profilelor prin sudura

Ferestrele sunt considerate cele mai longevive materiale de constructii. Durata de viata a ferestrelor din PVC cu profil U este de
aproximativ 50 de ani sau chiar mai mult. Ferestrele sunt supuse la diferite incercari, si anume: greutatea sticlei, fortele rezultate din
folosintd, incercarile din vant, solicitarile aparute din cauza schimbarilor de temperatura. De aceea pentru calitatea acestor ferestre sunt
mai importante imbinarile de colt decat rezistenta la rupere. Sunt realizate diferite Tncercari in timp pentru a discuta si studia concluziile
rezultate.

Factorii de care depinde calitatea unei suduri sunt: receptivitatea, grosimea peretilor exteriori si despartitori, geometria
profilului, temperatura de sudura, presiunea de incalzire si timpul de incalzire, temperatura mediului inconjurator, curentul de aer sau
condensul; acestifactori sunt responsabili pentru determinarea calitatii si pentru controlarea sudurii profilelor.

Lipirea profilelor se realizeaza cu masina de lipit respectand indicatiile de timp si temperatura masinii. Pentru profile timpul de
incalzire este de aproximativ 15-20 sec, timpul de presare este de aproximativ 20-30 sec, iar temperatura de lipire este de 220-250 grade
C. Pentru profilele de usa se recomanda folosirea unui timp de ncalzire cu 3-5 sec. mai mare. De asemenea daca temperatura mediului
este scazuta timpul de incalzire se va mari corespunzator.

La fiecare colt, Iatimea cordonului de sudura trebuie sa fie de 3 mm pe o parte si 3mm pe cealalta. Sudura trebuie sa fie uniforma
silucioasa, ea nu are voie sa prezinte pori, crapaturi, partiingalbenite sau inegrite.

Pentru aimpiedica deformarea sau deplasarea profilelorin timpul operatiei de lipire, se recomanda folosirea bacurilor delipire.
Profilele Windoline sunt disponibile cu garniturd termosudabil3 si va fi sudatd fmpreuna cu profilul. in acest caz capetele garniturii ar
trebui scurtate cu 2mm pentru ca bavura rezultatd sa nu fie prea groasa si prea rigidd. Aceasta garnitura trebuie protejatd la debavurarea
coltului exteriorin cazul cercevelelor.

5.Debavurarea colturilor in zona sudarii (indepartarea surplusului de material)
Aceastd operatiune se poate realiza atat manual cat si cu masina automata de debavurat care realizeaza debavurarea precisa a
coltului exterior si a fetelor superioare siinferioare , asigurand o productivitate crescuta.
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PVC WINDOW and DOOR SY:

TIPURI DE ANSAMBLURI 4 CAMERE
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PVC WINDOW and DOOR SYSTEMS

TIPURI DE ANSAMBLURI 5 CAMERE
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PVC WINDOW and DOOR SYSTEMS

TIPURI DE ANSAMBLURI GLISARE
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ACREDITATA C € 15 000 CICLURI
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ACIKLAMA SH REBATE HEIGHT URUN KOD NR
EXPLANATION AVAMA3OH PRODUCT CODE
HAMMEHOBAHMWE pasveros | ||  APTMKYN

ALT KILITLEME

|
3

BOTTOM EXTENSION PIECE l AKH 101
NOBOPOTHO- OTKUAHOWM ®UKCATOP
KAR$'L'K 9/20 mm AKK 220-9
T&T LOCKING PLATE
MOBOPOTHO-OTKWAHAA MITAHKA 13/20 mm AKK 200-13
3_| e o T LY 1| YR8
] YANVHUTENS SATIOPHEI © LIATKNOI 400 mm 1 UP 150-2
MIKROLIFT
4—| MICROLIFTING I MSL 408
MUKPONAST W ENOKVPATOR OLMECYHOIO OTKPHIBAHWA
| oLk L s LD
O!I'BETHAF: I'IﬂAHKA MO4 MUKPONUGT 13/20 mm MSL-K13
GA ISPANYOLET 450 - 700 - ISP 202-1
I T&T ESPAGNOLETTE kvoze ~ [00-1200 ) ISP 202-2
6 900 - 1400 1 ISP 202-3
3 MPUBOAMOBOPOTHO- 158 4560 - 1700 2 ISP 202-4
OTKVIHOM -
1700 - 2200 2 ISP 202-5
KOSE DONUS HAREKETI
7—| CORNER TRANSMISSION 1 | KDH 303
TIOBOVI NEPEKNIQYATENb
KISA KOSE DONUS HAREKETI
B—I SHORT CORNER TRANSMISSION 1 | KKH 503
VINOBOW NEPEKMIOYATEND KOPOTKUMA
350 - 600 = MKS 404-00
400 - 650 = MKS 404-01
) yopr 600 - 850 - | MKs 404-02
HOKHWLI 600 - 850 1 MKS 404-02PM
850 - 1100 1 MKS 404-03
1100 - 1350 1 MKS 404-04
KANAT MENTESE
1D—| T&T STAY I-INGES$ 9/20 mm ’ KNM 737-9
KPOHLILTEVIH BEPXHWA 13/20 mm KNM 737-13
KASA MENTESE
1 —I T&T STAY ARM BEARING ’ KSM 720
TMETNA PAMbI BEPXHAR
KASA MENTESE SABLONLU
12—| T&T STAY ARM BEARING - SELF JIG l KSM 730
METNA PAMEl BEPXHSA C LWABNOHOM
- 800 1 ARK 505-0.1
- 800 1 ARK 505-0.2
T o] ARKA KUTLEME 800 - 1200 2 | ARK505-1
| B e e 900 - 1400 2 ARK 505-1.5
1200 - 1700 2 ARK 505-2
1700 - 2200 3 ARK 505-3
5'Li KAPAK TAKIMI
14—| COVERS I KPT 900
KOMMEKT NETNEBOrC AEKOPA

5Li KAPAK TAKIMI SABLONLU
15—| COVERS - SELF JIG ’ KPT 800
KOMNNEKT NETNEBOrO AEKOPA C WABNOHOM
Y HAREKETLI MAFSAL - 90 LIK
16— DRILL IN CORNER HINGE - %0 mm (100 kg ) HM 90-3
METNA CTBOPKA HWKHARA - 90 mm

HAREKETLI MAFSAL - 90 LIK

17 = DRILL IN CORNER HINGE - 90 mm (130kg) | HM 90-6
METNA CTBOPKA HDKHAR - 90 mm
SABIT MAFSAL

2 18— CORNER BEARING (100 kg ) SM 808

METNA PAMBI HWXHAR
SABIT MAFSAL PIMLI

19—| CORNER BEARING WITH PIVQT (130kg) | SM 606-1
METNSA PAME! HVDKHESA { VCUNEHHAR }
KILIT KARSILIGI 9/20 mm KK 350-9

2G—I Po"l"‘asl:-rrﬁ“{.«; TUTAHKA 13/20 mm KK 360-13
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Adresa: B-dul. AUREL VLAICU Nr. 125
Localitatea Constanta, Judetul CONSTANTA - ROMANIA
Tel./Fax: 0241 63 11 90
Mobil: 0721.22 26 65
E-mail: bialtopaz@yahoo.com ; bialtopaz@gmail.com
Web: www.windoline.ro
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